
附件一：采购需求

采购清单表
	序号
	材料规格名称
	单位
	数量

	
	DN300mm*100mm球墨铸铁承盘大小头
	只
	20

	
	DN300mm球墨铸铁双盘短管
	只
	10

	
	DN100mm球墨铸铁双盘短管
	只
	60

	
	DN100mm *90°球墨铸铁双盘弯头
	只
	60

	
	SS100/65-1.6地上消火栓（带弯头底座）
	只
	60

	
	DN300mm×1.0 MPa球墨铸铁手动楔式不锈钢

暗杠软密封法兰闸阀（同径）开孔用
	只
	10

	
	DN100mm×1.0 MPa球墨铸铁手动楔式不锈钢

暗杠软密封法兰闸阀（同径）
	只
	60

	
	DN300mm×1.0Mpa 法兰式双偏心手动蝶阀
	只
	1

	
	DN300mm×1.0  MPa钢制双法兰限位伸缩接头
	只
	11

	
	DN1000*300球墨铸铁管卡（球墨铸铁管用）
	只
	1

	
	DN800*300球墨铸铁管卡（球墨铸铁管用）
	只
	9

	
	M20*100黑色中碳钢8.8级螺栓螺母垫片
	付
	600

	
	M16*80黑色中碳钢8.8级螺栓螺母垫片
	付
	1000

	
	M16*60黑色中碳钢8.8级螺栓螺母垫片
	付
	1000

	
	DN300 皮垫双面波纹法兰垫片（三元乙丙 EPDM）
	只
	50

	
	DN100 皮垫双面波纹法兰垫片（三元乙丙 EPDM）
	只
	300

	
	600*700*60球墨铸铁井盖（圆形）D400型 重量41KG
	套
	60

	
	700*800*75球墨铸铁井盖（圆形）D400型 重量41KG
	套
	11

	
	PE110x6.6（1.0Mpa）管材
	米
	2004

	
	PE110＊90°弯头
	只
	100

	
	PE110＊45°弯头
	只
	50

	
	PE110 法兰头
	只
	120

	
	PE110 钢法兰盘
	只
	120


备注：最终根据现场施工实际发生量结算。
阀门推荐品牌：铜都流体（铜鼎）、方兴阀门、上海冠龙、迈克阀门

消火栓参数要求
1、本次招标的地上式消火栓进水口是法兰连接，单出水口DN100mm，双出水口DN65mm*65mm，进水口径：100mm。公称压力：1.6Mpa，开启高度：≧50mm。
2、消火栓的栓体、阀体、法兰接管、弯管应用符合GB/T9439规定的灰铸铁HT200或力学性能不低于HT200的其他金属材料制造；
3、消火栓的阀座、阀杆螺母应用符合GB/T1176规定铸造铜合金ZCuZu38或力学性能不低于ZCuZu38的其他金属材料制造；
4、消火栓阀杆应用低碳钢制成，表面应镀铬或采用性能不低于镀铬的其他表面处理方法；
5、消火栓水带连接口和吸水管连接口应使用力学性能不低于HPb59的铅黄铜或不锈钢；
6、消火栓总质量不低于60公斤/只；
7、消火栓应符合GB4452-2011国家标准;
8、有公安部消防产品合格评定中心颁发的《产品型式认可证书》；

9、有国家消防装备质量监督检验中心出具的检验报告；

10、所配消火栓扳手应符合GB4452-2011国家标准

11、消火栓保证原厂正品供货，提供相关资料（合格证及检测报告）、说明书等。

法兰式手动蝶阀技术要求
（一）用途

本项目法兰式手动软密封蝶阀须适用于自来水厂及市政给水主管网工程管路系统作为双向启闭及调节设备使用，其调节范围为开度0゜到90゜之间。当用于单向流动工况时，阀体上应有标明流动方向的箭头指示，以方便安装。

（二）技术要求

1.主要技术参数

1.1 蝶阀的公称压力为 1.0 MPa

1.2 密封试验压力为1.1 MPa

1.3 强度试验压力为1.5MPa 

1.4 蝶阀应适用于介质为清水或污水，介质温度应≤65℃，介质流速≤3m/s的工况。

1.5 压力试验应符合标准GB/T13927-92（等效于ISO5208-1993）的规定。

1.6 蝶阀的设计、制造应符合标准GB12238-89的规定。

1.7 连接法兰应符合标准GB/T17241.6-98的规定。

1.8 阀体结构长度执行标准GB12221-89，DN≤2000采用13系列，DN＞2000采用14系列。

2.性能要求

2.1 蝶阀的结构形式应为双偏心设计，并且能够双向密封。维修时不必从阀门上拆下阀轴、阀瓣即可在线更换密封圈。

2.2 蝶阀应采用软密封形式，橡胶密封圈直接以锯齿状嵌入阀座，不得使用压圈或螺栓固定。密封圈嵌入阀座后要有一定的自由度和供橡胶弹性退让的空间，使其能在一定范围内通过自身调节，在工作压力作用下产生自密封力，进行双向密封。在水流冲击下，不松动、不脱落、不渗漏，并且当有异物卡住时不易损坏，从而延长密封圈的使用寿命。

2.3 对于DN＞300的蝶阀，阀瓣应为双平板桁架流通式结构或者是流线型平蝶板结构，流阻小，刚性好，在反方向工作压力下，不易产生变形，使密封圈不会随着阀瓣变形而脱离阀座最佳密封点，从而保证密封圈的密封效果。

2.4 为减小水阻，蝶阀的阀轴宜采用二段式结构，且阀轴的轴承应采用自润式轴承，运行中摩擦阻力小，且不需注油。

2.5 阀瓣与阀轴的连接应采用退拔销结构或者采用双销加键定位方式。采用退拔销结构，退拔销不穿过阀轴的中心，不会削弱轴的强度，且与阀轴的贴合面大大增加，通过拧紧退拔销螺母，使退拔销和阀轴结合面间产生预紧力；采用双销加键定位方式，阀门的两个阀杆都需要由双销加键的连接方式来进行传力。为防止销钉腐蚀及脱落，销钉上需有双层密封圈进行保护，并且有不锈钢压盖锁紧销钉防止脱落，使阀瓣阀轴紧密结合在一起无间隙，在开启和关闭阀门时不会产生冲击载荷，使阀瓣转动平稳，密封可靠。

2.6 对于DN＞300的蝶阀，应具有阀瓣轴向调整及固定装置。通过阀瓣轴向位置的精密调整及固定，使阀瓣在阀座上的位置处于最佳密封状态。对于可能在长期使用过程中引起的阀瓣下垂，也可方便的进一步调整锁定，达到长期使用零泄露。

2.7 蝶阀在工作压力下的启闭力矩应控制在240N·m左右，施于手轮上的操作力应为20公斤左右。在蝶阀关紧和打开的瞬间，施于手轮上的操作力不可超过45公斤。

2.8 蝶阀启闭转数（DN≥600）应控制在400转以下。

2.9 使用寿命长，开关可达40000次（约10年）。

（三）材质

1.阀体：QT450-10或质量等级更高的球墨铸铁材质，相应的物理化学主要控制指标详见国家标准（GB12227-89）。

2.阀瓣：QT450-10或质量等级更高的球墨铸铁材质，相应的物理化学主要控制指标详见国家标准（GB12227-89）。

3.阀瓣密封圈：NR或EPDM橡胶，材料成分物理化学控制指标详见国家标准（GB/T16859-96），密封圈必须整体成形。

4.阀轴：不锈钢（1Cr13），相应的物理化学主要控制指标详见国家标准（GB1220-84）。

5.阀座：不锈钢（SUS304或SUS316L），相应的物理化学主要控制指标详见国家标准（GB3280-84）。

6.轴承：自润式轴承，采用铝青铜制造，相应的物理化学主要控制指标详见国家标准（GB12225-89）。

7.销：不锈钢（SUS304或SUS316L），相应的物理化学主要控制指标详见国家标准（GB1220-84）。

8.V型橡胶密封圈：NBR橡胶，材料成分物理化学控制指标详见国家标准（GB/T16859-96）。

9.阀轴填料：填料采用“O”型密封圈（NBR橡胶），材料成分物理化学控制指标详见国家标准（GB/T16859-96）。

（四）检验

为保证所提供蝶阀符合本工程要求，供货方需于交货前进行规定检验，项目如下：

1.指示器刻度、阀瓣开度旋转数需全程校测，电动操作需在规定时间内完成。

2.阀瓣全程开启连续操作五次后，进行以下试验：

2.1扭力试验：阀门全关且单边封闭加压至10㎏f/㎝2情况下，以扭力试验机测试阀门开启所需扭矩，应在20㎏f·m以下。

2.2阀座双面试压：于关闭位置单边封闭试水，1.1 MPa保持5分钟，阀座四周不得有漏水冒汗现象，再解除压力并开启阀门到不触及封板的最大开度后，再开关重复试水两次。一边试水完成后，再换另一边。密封试验应符合国家标准GB13927-92的规定。

2.3阀体壳体试验应符合国家标准GB13927-92的规定。

（五）涂装、包装及贮运

1.阀体、阀瓣及操作机构等内外表面要进行喷砂处理，以除去铁锈、水分及油等杂质。

2.蝶阀内外部应采用无毒环氧树脂粉体涂装，防止生锈和流体腐蚀，颜色采用土耳其蓝（色号1-46）。

3.涂层应光滑均匀无缺陷，涂料干后不溶解于水，不影响水质，并不因空气温度变化而分解。

4. 阀门环氧粉末漆膜厚度：≥250μm；阀门环氧粉末涂料耐臭氧老化测试无裂纹；击穿强度：＞30kv/mm；附着力：≤1级；拉开法附着力：＞12MPa；铅笔硬度：≥2H；粉末涂料必须经过检测，符合饮用水卫生要求。

5.阀门的包装及贮运应符合标准JB/T7928的规定。

（六）其他要求

1、生产厂商需通过ISO9001体系认证（投标文件须提供复印机加盖投标人公章）；

2、本次采购中任意一种口径的手动法兰蝶阀有CNAS认证的第三方检测机构出具的产品检验报告（投标文件须提供复印机加盖投标人公章）。

3、由中国合格评定国家认可委员会认可的第三方机构出具的阀门用环氧粉末涂料耐臭氧老化测试报告或GSK认证（测试报告日期在2020年1月1日以后为有效，GSK认证须在有效期内。投标文件须提供复印件加盖投标人公章）；

4、有CNAS认证的第三方检测机构出具的给排水阀门环氧粉末涂料击穿强度（＞30kv/mm）检验报告或GSK认证（检验报告日期在2020年1月1日以后为有效，GSK认证须在有效期内。投标文件须提供复印件加盖投标人公章）；

5、有CNAS认证的第三方检测机构出具的给排水阀门环氧粉末涂料附着力（≤1级）检验报告或GSK认证（检验报告日期在2020年1月1日以后为有效，GSK认证须在有效期内。投标文件须提供复印件加盖投标人公章）；

6、有CNAS认证的第三方检测机构出具的给排水阀门环氧粉末涂料拉开法附着力（＞12MPa）检验报告或GSK认证（检验报告日期在2020年1月1日以后为有效，GSK认证须在有效期内。投标文件须提供复印件加盖投标人公章）；

7、有CNAS认证的第三方检测机构出具的给排水阀门环氧粉末漆膜厚度（≥250μm）检验报告或GSK认证（检验报告日期在2020年1月1日以后为有效，GSK认证须在有效期内。投标文件须提供复印件加盖投标人公章）；

8、有CNAS认证的第三方检测机构出具的给排水阀门环氧粉末铅笔硬度（≥2H）检验报告或GSK认证（检验报告日期在2020年1月1日以后为有效，GSK认证须在有效期内。投标文件须提供复印件加盖投标人公章）。

球墨铸铁手动楔式不锈钢暗杠软密封法兰闸阀（同径）
一、技术参数
公称压力：1.0Mpa     壳体试验压力：1.5Mpa   连接形式：双法兰连接

密封试验压力：1.1Mpa     适用介质：自来水

结构形式：手动暗杆不锈钢软密封闸阀
二、执行标准
1. CJ/T216-2013《给水排水用软密封闸阀》2. GB/T12221-2005《金属阀门 结构长度》

3. GB/T17241.6-2008《整体铸铁法兰》  4. GB/T13927-2008《工业阀门 压力试验》

5. GB/T17219-2001《生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准》

6.GB/T1220-2007《不锈钢棒》    7.GB/T12225-2005《通用阀门 铜合金铸件技术条件》

8.GB/T12227-2005《通用阀门 球墨铸铁件技术条件》
三、技术要求

1.阀体、阀盖材质为QT450-10球墨铸铁，应采用树脂砂精密铸造，电炉熔炼并经退火处理消除内应力；工作压力、规格、材质牌号及商标铸在阀体上。

2.阀体采用全流域直通式设计，即平底式阀座，不易堆积杂物，密封可靠。阀体的最小壁厚应保证在1.5倍的壳体试验下，所有的部件不发生变形。

3.以球墨铸铁QT450-10材质整体为骨架的闸板，内外表面包覆三元乙丙橡胶（EPDM）。阀芯橡胶应采用热熔注胶成型工艺。闸板包胶粘合强度不小于1.725MPA，金属粘结1800剥离强度不小于9.3kN/m。
4.阀板导向槽处设有高强度尼龙制成的导向套，可有效减少阀体导轨与阀板之间的摩擦，还可减少泥沙对橡胶闸板的磨损，能降低启闭力矩，延长闸板的使用寿命。导向滑道保护包胶闸板并减少摩擦力。

5.阀杆螺母与阀芯采用一体式连接或嵌入活块式连接，操作时阀杆螺母不松动、闸板不脱落。
6.阀杆材料应为不锈钢 20Cr13,阀杆螺纹必须采用滚压成型工艺，不锈钢应轧有两道平行钢螺纹，减少启闭圈数。

7.手动闸阀采用手轮操作，手轮采用球墨铸铁QT450-10韧性材料，可卸式。手轮安装在阀门顶部，操作设计成水平方向运转，操作方向顺时针为关闭，逆时针为开启，手轮上须注明开阀和关阀方向。手轮表面光滑，无毛刺、凹坑、凸起等缺陷。

8. 密封

（1）阀体与阀盖的密封：阀体与阀盖之间的连接采用法兰式连接。阀体与阀盖连接处的密封橡胶圈采用丁腈橡胶，且采用具体定位螺栓孔的定位止水橡胶圈。
（2）阀杆与阀盖的密封：采用3道“O”型丁腈橡胶密封圈密封。顶端防尘密封圈，以防止沙粒、淤泥等进入。
（3）阀体与阀板、阀体与阀盖、阀杆与阀盖的密封试验均符合《工业阀门 压力试验GB/T13927-2008》的规定。

（4）运至现场的密封圈无任何损坏现象，在阀门正常安装、使用过程中无松动、脱落、渗漏现象。

四、材质要求

	零件名称
	材料名称
	其他

	手轮
	球墨铸铁QT450-10
	

	阀杆
	不锈钢20Cr13
	滚压加工工艺成型

	Ｏ型橡胶圈
	丁腈橡胶NRB
	

	止推轴承
	铜合金
	

	阀杆螺母
	铜合金
	

	橡胶阀板
	球墨铸铁包覆三元乙丙橡胶QT450-10+EPDM
	阀板侧面有尼龙导向套

	阀体、阀盖
	球墨铸铁QT450-10
	进口材料静电喷涂


五、防腐要求
阀门内部的防腐涂层厚度均匀、色泽均一，涂层表面光洁，无流痕。喷涂防腐涂层前阀体、阀盖表面高压抛丸除锈达到 Sa2.5 级，将铸件加热后再进行静电喷涂无毒环氧树脂粉末，内涂层厚度不小于0.25mm，外涂层厚度不小于0.15mm。阀门外防腐应采用上述静电喷涂环氧树脂粉末，阀门外观颜色为蓝色。喷涂采用自动流水线生产。
钢制双法兰限位伸缩接头技术要求
一、技术要求

1. 双法兰限位松套伸缩接头执行GB/T12465-2017《管路松套伸缩接头》标准。

2. 双法兰限位松套伸缩接头是在松套伸缩接头原有性能的基础上，增设限位装置，在最大伸缩量处用双螺母锁定。这样就实现管道在允许的伸缩量中可以自由伸缩，一旦超过其最大伸缩量，就起到限位，这样就有效的确保管道的安全运行，特别适用于有振动或有一定斜度及在拐弯的管路中的连接。

3. 长期使用后，可通过调节压盖螺栓，重新达到密封效果，具有良好的水密性和气密性，密封无泄漏。

4. 补偿接头的表面不应有裂纹、结疤、折叠、分层、擦伤、沟槽或碰撞形成的明显凹陷。

二、材质要求

1. 本体、压盖：碳钢Q235B

2. 密封圈：丁腈橡胶NBR

3. 限位短管法兰：碳钢Q235B

4. 限位杆、螺栓螺母：不锈钢20Cr13
四、测试检验：

1,每个排气阀至少应从完全关闭至完全打开位置，再至完全关闭位置反覆操作测试三次。

2水关闭压力测试：在0.2kg/cm2水压力情况下，5分钟期间内，阀门能紧密关闭不漏水为合格。

3,空气关闭压力测试：在空气压力为0.7kg/cm2时，排气阀塞头吸起，阻止排气。

五、防腐涂装：

阀体、阀盖内外表面，须经喷砂或其它方式处理，除去油锈、水份、污物等杂质，再涂环保型无毒环氧树脂漆两道，总厚度为0.125m/m以上。

8.8级碳钢螺栓螺母垫圈技术要求
螺栓材质为低碳合金钢或中碳钢并经热处理（淬火、回火），通称为高强度螺栓。
机械性能需达到8.8等级.

螺栓抗拉强度极限800MPa，螺栓屈服极限640MPa。

球墨铸铁井盖参数
井盖应符合GB/T23858-2009《检查井盖》标准，球墨井盖喷漆采用丙稀酸树脂环保烤干沥青漆，井盖表面文字清晰，不挂漆。需刻有我司提供的字样及电话，重量幅度比例为±3%。
井盖中间需刻有圆形“阀”字样；

井盖上方刻有“桐城供水”，中间刻有圆形“阀”，下方刻有“供水热线：0556-6199199”字样级电话。
PE管材及配件参数要求
给水用（PE）聚乙烯管材、（PE）聚乙烯管件执行现行国家标准 GB/T13663.2-2018《给水用聚乙烯（PE）管道系统 第 2 部分：管材》、GB/T13663.3-2018《给水用聚乙烯（PE）管道系统 第 3 部分：管件》标准；给水用（PE）聚乙烯管材、（PE）聚乙烯管件应符合无污染、生态、环保及卫生标准应符合 GB/T17219《生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准》技术规范标准要求。 如有最新标准按照最新标准执行。此项目压力均为1.0MPA
（一）PE 给水管主要技术性能满足以下要求 
断裂伸长率：≥350% 
氧化诱导时间，min（200℃）≥20 
静液压强度 
（1）20℃环应力 12.4MPa,100h，不破裂，不渗透 
（2）80℃环应力 5.5MPa,165h，不破裂，不渗透 
1、长久的使用寿命：在正常条件下，最少寿命达 50 年。 
2、卫生性好：PE 管无毒，不含重金属添加剂，不结垢，不滋生细菌，很大地解决了饮用水二次污染的问题。符合 GB/T17219 安全性评价标准规定以及国家卫生部相关的卫生安全评价规定。 
3、可耐多种化学介质的腐蚀：无电化学腐蚀，耐各种酸、碱、盐腐蚀；韧性好、耐扭曲、抗地震等。在生产过程中不添加任何有毒助剂，管道内壁光滑，不结垢，不滋生细菌。 
4、抗冲击性能优异；耐低温性能好，低温脆化温度可达-70℃；化学稳定性好； 
5、内壁光滑，摩擦系数极低，介质的通过能力相应提高并具有优异的耐磨性能。 
6、柔韧性好，抗冲击强度高，耐强震、扭曲。 
7、重量轻，运输、安装便捷。 
（二）PE 给水管主要技术规范 
1、所投产品必须全新的、未使用过的且管道管身不胶补不焊接，PE 管及管件色泽应基本一致，内外表面应光滑、平整，无裂纹、凹陷、气泡、严重缩形、脱皮、色泽不均、分解变形等表面缺陷，且应不透光。
2、本项目 PE 给水管材原料要求为PE100级全新料，严禁使用其他白加黑原材料、回收料或废料。 
3、所供产品必须保证是原厂生产全新产品，在产品明显位置须清晰注塑标明生产厂家（或产品商标）、原料等级、耐压要求、规格型号、生产日期等相关产品信息，颜色为蓝色或黑色管，黑色管上应带挤出蓝色色条，色条沿管材纵向至少有三条。 

包装、运输及贮存 
（一）聚乙烯（PE）管材的包装要求：管材两端必须有塑料盖盖住端口；  
（二）管材在运输、装卸和搬运时，应小心轻放，摆放整齐，避免油污，不得受剧烈撞击及尖锐物品碰触，管材吊装不得采用金属绳索，不得抛、摔、滚、拖。 
（三）管材长距离运输，宜采用支承架、成捆排列、整齐运输。 
（四）管材与车辆应牢固固定，运输时不得松动。  



